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COMUNICATO STAMPA

Incontro brillante sull'innovazione della tecnologia a getto d'acqua del 2012 presso la STM di Bischofshofen

Il 6. Gennaio 2012 la ditta STM e la Maximator JET insieme ai loro clienti e partner ha iniziato il nuovo anno con delle brillanti novità

Come da tradizione le due aziende specializzate in sistemi di taglio a getto d'acqua hanno sfruttato la finale internazionale del salto con gli sci "4-Schanzen-Tournee" per il proprio simposio aziendale presso il centro test e formazione di Bischofshof. I numerosi ed importanti relatori hanno presentato alcune delle novità più spettacolari per il settore della tecnologia del taglio a getto d'acqua, nonché i vantaggi dell'utilizzo dei sistemi di taglio della ditta STM. Erano presenti all'evento i partner commerciali BHDT, IGEMS e NUM, nonché 120 clienti provenienti da tutta Europa. La ciliegina sulla torta dell'„Incontro STM sulle innovazioni nella tecnologia a getto d'acqua 2012“ è stata la finale del salto con gli sci dei 4 trampolini che gli ospiti hanno potuto seguire da vicino dalla tribuna VIP. Questa famosa competizione è stata la cornice che ha coronato i rinomati esperti del taglio a getto d'acqua.

Novità per i sistemi di taglio a getto d'acqua STM 2012!

BHDT GmbH – produttore leader mondiale di tecnologie ad alta pressione

Relatore: Franz Trieb, Procuratore della BHDT GmbH

Novità mondiale - Presentazione della servopompa „SERVOTRON“ SERVOTRON 40.37

Dati: Potenza di trasmissione: 37 kW, Pressione di esercizio: 4.000 bar, Portata: 3,8 l/min

La trasmissione della nuova SERVOTRON della ditta BHDT avviene attraverso un servomotore a regolazione di frequenza altamente dinamico. Questo aumenta l'efficienza energetica di circa il 15% rispetto ai motori asincroni. La pompa idraulica è installata sott'olio nel serbatoio idraulico riducendo in questo modo notevolmente il livello di emissione acustica prolungando allo stesso tempo la durata d'uso della pompa idraulica. La resistenza all'usura dei componenti idraulici è ottimizzata ulteriormente dalla bassa temperatura di esercizio nel circuito dell'olio. Inoltre la gamma d'uso è ulteriormente incrementata dal basso tasso di corrente assorbita grazie all'avviamento dolce della pompa e dalla regolazione continua della pressione da 100 a 4000 bar. Ciò vale soprattutto per il taglio di materiali fragili come ad es. il vetro: Durante il taglio con la nuova SERVOTRON praticamente non si assiste più ad alcuna pulsazione.

Oltre alla più elevata durabilità di tutti i componenti grazie alla bassa oscillazione della pressione di soli +/- 1% a carico pieno, la nuova pompa previene sovramodulazioni e riduce il valore della pressione durante le operazioni di disattivazione ed attivazione del getto d'acqua. Con l'ugello chiuso il servomotore non consuma corrente. Ciò determina ad un utilizzo al 75 % (Modalità di taglio allo stato di arresto) ed un utilizzo ad un solo turno (2.000 ore) in base alle tariffe della corrente ad un risparmio annuo sui costi della corrente di ca. 3.000 Euro.


NUM AG – Produttore leader svizzero di unità di comando CNC

Relatore: Andreas Lumesberger, Direttore vendite NUM Austria

Tema: NUMCut - Il nuovo pacchetto software per le esigenze

speciali del taglio a getto d'acqua
Numcut è un softwarepackage CNC composto da diversi moduli funzionali per soddisfare le esigenze del taglio a getto d'acqua. Come nella tecnologia di esportazione dei trucioli, questa tecnologia oltre alle funzioni di un'unità di comando necessita ulteriori caratteristiche specifiche. Confrontato con un utensile di fresa il getto d'acqua 

· non è cilindrico, ma conico

· noto per per un punto di incisione ellitico e non circolare

· non un corpo solido, ma un mezzo portante

Sulla base di ciò, NUM ha sviluppato i seguenti moduli software.

1. rampa piatta programmabile
Rispetto alla lavorazione ad asportazione di trucioli è necessario ridurre fortemente la velocità nel caso di modifiche di direzione a causa dell'inerzia del getto d'acqua. A causa dell'inerzia la rampa di frenata e di accelerazione deve essere adattata dinamicamente secondo i dati tecnologici. 

2. Compensazione ellitica della fuga di taglio
A causa della forma ellitica del getto d'acqua sul punto di incisione nel pezzo da lavorare, durante il taglio a getto d'acqua di precisione si creano degli errori di contorno. Con la Numcut la forma e la posizione dell'ellisse possono essere definiti tramite parametri.

3. Compensazione dinamica della fuga di taglio

Con la riduzione della velocità negli angoli si determina un cosiddetto effetto di “erosione“, ossia la fuga di taglio si ingrandisce ed in questo modo si creano errori di contorno. La correzione dell'utensile pertanto deve essere modificata in modo dinamico in base alla velocità.

4. Compensazione del taglio obliquo
A causa della forma conica del getto d'acqua, il bordo di taglio non è di 90°. Il punto di incisione pertanto deve essere impostato in modo obliquo in base al materiale, lo spessore della lastra e la velocità.

5. Correzione dinamica dell'incidenza
Il getto d'acqua viene orientato contrapposto alla direzione di taglio. Questa incidenza può essere ridotta con una posizione obliqua dell'incisione (anticipato). In questo modo nel caso di una riduzione della velocità non deve essere sottratta una grande incidenza. Ciò significa che la rampa di frenata non deve essere così piatta. Il tempo di taglio si riduce, la qualità di taglio viene incrementata, il risultato è una maggiore produttività. Queste funzioni significano un importante vantaggio sulla concorrenza per il produttore della macchina e l'utente.

Maximator JET GmbH – Fullservice Partner per impianti di taglio a getto d'acqua su misura

Tema: Dalla ricerca ai test pratici - la nuova testa di miscelazione abrasiva aJET
Relatore: Ing.(FH) Christian Häcker, F&E Maximator JET GmbH

I difetti degli ugelli nel taglio a getto d'acqua abrasivo finora sono stati incresciosi ed allo stesso tempo inevitabili. Sono provocati principalmente dalla infiltrazione di particelle di sabbia durante il processo di taglio e dalle impurità durante le operazioni di montaggio. Le conseguenze nel migliore dei casi erano tempi di interruzione e l'usura dei componenti, nel peggiore dei casi gravi cali di produzione. Adesso possiamo dire che è finita: Gli specialisti del getto d'acqua della STM e della Maximator JET in collaborazione con l'Università tecnica di Berlino ed il Fraunhofer Institut hanno sviluppato una testa di taglio ad abrasivo del tutto nuova che riduce definitivamente questi problemi. Questo nuovo sviluppo si contraddistingue soprattutto per il centraggio dell'ugello dell'acqua tramite un foro anziché come finora tramite un cono. L'isolamento è configurato in modo tale che anche durante il montaggio non di creino deformazioni dannose a causa di un momento di serraggio troppo elevato. Per il montaggio non è necessario alcun utensile ausiliare. Inoltre la testa di taglio ad abrasivo è costruita in modo tale che l'ugello dell'acqua abbia poco contatto con le particelle di abrasivo. In questo modo l'ugello dell'acqua viene protetto meglio contro gli influssi distruttivi e la testa di taglio ad abrasivo è notevolmente più potente e precisa. Il team di sviluppatori prevede che l'usura del materiale e gli interventi di manutenzione con questo prototipo si riducano fino al 60 % incrementando notevolmente la qualità dell'intero processo di produzione
IGEMS Software – uno dei produttori leader di software CAD/CAM in Europa

Relatori: Bo Johansson, Amministratore IGEMS Software e

Inge Helgesson, Vendite e Marketing IGEMS Software

Tema: Nuovo software IGEMS R10 - 10 nuove funzioni

Nuova versione IGEMS Release 10

IGEMS Software ha presentato l'ultima versione del suo software CAD/CAM/NEST realizzata specificamente sulle esigenze dell'industria del taglio a getto d'acqua.
  
Nuova piattaforma 

IGEMS R10 offre un sistema CAD completamente rielaborato e potente con molte nuove funzioni ed un aspetto grafico eccellente. L'interfaccia utente grafica adesso è raggruppata in un sistema a menu e raggruppa comandi per un accesso più semplice agli strumenti. Molte nuove funzioni sono state aggiunte al modulo CAD come ad es. un supporto per lo stile di misurazione, tipo di linea, spessore linea e molto altro ancora.
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 Modulo CAM rielaborato
Il modulo CAM 2D di IGEMS è stato completato con molte nuove funzioni che nella fase di preparazione fanno risparmiare molto tempo. Inoltre nel sistema è stato integrato un calcolo dei costi e Job Reports.

[image: image2.png]



Nuovi moduli 5X per il taglio in 3D

Anche il modulo 5XCAM è stato sviluppato notevolmente. La definizione di bordi obliqui 5X è stata notevolmente semplificata con strumenti visivi. Inoltre adesso è disponibile un'opzione estremamente potente per la simulazione 5X. 
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Funzioni di Nesting migliorate 
I moduli Nesting offrono adesso una più semplice interfaccia utente. Sono necessarie solo poche impostazioni per ottenere uno sfruttamento eccellente dei materiali.
  
Nuovo modulo INLAY
Per l'industria dei mattoni è stato sviluppato un nuovo modulo. Il modulo dal nome INLAY consente di progettare in modo rapido e semplice dei modelli Inlay e di ordinare singoli elementi su strutture Inlay.
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++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++

STM è un offerente leader di sistemi di taglio a getto d'acqua con sede a Bischofshofen in Austria. Da oltre 20 anni l'azienda sviluppa soluzioni di produzione all'avanguardia soprattutto per l'industria di lavorazione di acciaio, alluminio, metallo, plastica, mattoni e l'industria del vetro che si contraddistingue soprattutto per l'efficienza, la facilità d'uso e la resistenza all'usura. Oltre alla tecnologia all'avanguardia e la qualità di serie, la ditta STM pone particolarmente attenzione alle innovazioni Fullservice. In questo modo l'azienda garantisce che i processi di produzione individuali dei suoi clienti vengano adattati continuamente alle esigenze attuali. Ne campo dello sviluppo e della vendita, la ditta STM collabora con l'azienda Maximator JET GmbH di Schweinfurt in Germania. Maximator JET punta per affidabilità e qualità sugli impianti STM.

Veniteci a trovare 2012 
alla 12. Deutscher Brennschneidtag a Solingen il 10. Maggio 
alla Metalloobrabotka a Mosca, Russia dal 28. Maggio al 01. Giugno 
alla BIEMH a Bilbao, Spagna dal 28. Maggio al 02. Giugno 
alla Machtool a Posen, Polonia dal 29. Maggio al 01. Giugno 
alla MSV a Brünn, Repubblica Ceca dal 10. al 14. Settembre 
alla Euroblech ad Hannover dal 23. al 27. Ottobre ! 

Foto: da sx. a dx. Ing Sven Anders, Ing.(FH) Christian Häcker, entrambi Maximator JET

GmbH, Franz Trieb, Procuratore BHDT GmbH, Andreas Lumesberger, Direttore vendite NUM Austria, Jürgen Moser, GF Stein Moser GmbH, Inge Helgesson, Vendite e Marketing IGEMS Software

Ulteriori informazioni:


Stein Moser GmbH I Salzburger Straße 77 I A-5500 Bischofshofen 

Telefono +43. (0) 6462. 30 30 0 I Fax +43. (0) 6462. 30 30 5  
office@stm.at I www.stm.at
 

Maximator JET GmbH I Karl-Götz-Strasse 5 I D- 97424  Schweinfurt 
Telefono +49. (0) 9721.946994-0 I Fax +49. (0) 9721.946994-14  
info@maximator-jet.de I www.maximator-jet.de
 

Contatto stampa: YNet - Agentur für Kommunikation & Mediendesign 
Signor Wilfried Hummel | Dorfwerfen 66 | A-5452 Pfarrwerfen 
Telefono +43. (0) 6468 8911-0 | Fax: +43. (0) 6468 8911-12 | office@ynet.at
Valore medio�65 A





Valore medio�55 A





Funzionamento a vuoto�2 A





Funzionamento a vuoto�23 A





Alta pressione





Alta pressione





solo per motori ausiliari





Corrente





Corrente





Disattivazione del getto d'acqua





Disattivazione del getto d'acqua









